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11.12 Produktoversigt/anvendelsesnagle

Produktoversigt — betonrenovering

Emballage- Leveres i Miljg- 28 degn Kornster- Lag-
Produkt storrelse : . Klasse Styrke relse tykkelse
pr. saek bigbag silo MPa imm imm
Til sprejtning:
REP 955 25 kg v - ° 70 2 5-20
Til hdndudsatning:
REP 25 25 kg - - o 25 2 5-50
REP 45 25 kg - - ® 45 2 5-50
Til stebning:
REP 930 25 kg v - ® 50 4 10-50
REP 932 25 kg v - ° 60 12 >50
Til svumning og
korrosionsbeskyttelse:
REP 05 10 kg - - o - 0,5 1-3
REP 970 25 kg - - o 25 0,5 1-6 pr. lag
REP 980 25 kg - - ) 25 0,5 2-3 lag
® Miljoklasse A

| afsnit 15, pa side 254, kan du laese mere om miljoklas-
serne og den nye miljgklassificering, hvor man deler
miljgklasserne op i murveerks- og betonkonstruktioner.
Desuden kan du se, hvad der ligger bag steerk, middel
og let pavirkning.
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Anvendelsenggle - betonrenovering
Krav til Iasning

Milje-
Opgave 28 degn Typisksvind  Lagtykkelse Pump- glgsse Produkt
styrke MPa %o (middel) maks. mm bar

Sprejtning 70 0,4 5-20 4 ® REP955
Handudsatning 25 0,2 5-50 - ® REP25

40 0,2 5-50 - ® REP45
Priming stal/beton - - - - ® REPO5
Stebning 50 - 10-50 - ® REP9300-4mm

60 - > 50 - o REP 932 0-12 mm
Overfladebehandling 25 - 1-6 mm pr. lag 4 ® REP970

25 - 2-3 lag 4 ®  REP 980, vandtaetning

® Miljoklasse A

| afsnit 15, pa side 254, kan du lsese mere om miljeklas-
serne og den nye miljoklassificering, hvor man deler
miljpklasserne op i murveerks- og betonkonstruktioner.
Desuden kan du se, hvad der ligger bag steerk, middel
og let pavirkning.
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11.13 Forbrug

Vejledende materialeforbrug — betonrenovering

Produkt Liter faerdig masse pr. saek Kg pr. mm/m?
REP 955 14 1,8
REP 25 14 1,8
REP 45 14 1,8
REP 930 13 1,9
REP 932 13 1,9
REP 05 6 1,6-1,7
REP 970 14 1,
REP 980 14-16
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11.14 Fer arbejdet gér i gang

Forbehandling
Hvis der ikke er angivet andet i projekteringsma-
terialet, kan entreprengren frit vaelge metode.

Forberedelse

Far arbejdet saettes i gang, skal der afdeekkes,
sa det omliggende miljg ikke belastes, og de om-
givende bygningsdele ikke tilsmudses.

Ved brug af metoder med hgijt vandforbrug
skal entreprengren sgrge for bortledning
af vandet, sa det ikke belaster den eksiste-
rende betonkonstruktion. Der skal tages saer-
lige hensyn ved steerkt stgjende eller stavende
arbejdsmetoder.

Vejrmaessige forhold
Temperaturen i underlaget og omgivelserne skal
veere over + 5 °C, og porerne skal veere isfri.

Afrensning

Ved brug af kemiske stoffer, f.eks. til fiernelse af
maling, ma der ikke anvendes stoffer, som kan
skade underlaget eller det omliggende milja.

Den rensede overflade skal ggres ren for even-
tuelle kemikalierester. Om ngdvendigt ma over-
fladen neutraliseres efter behandlingen.

Sand til sandblaesning ma kun indeholde et mi-
nimum af klorider.

Fjernelse af skadet beton
De hyppigste arsager til skadet beton er:

* Karbonatisering
« Pavirkning af klorider
* Frostskader

Ved armering i karbonatiseret beton anbefales
det at fierne betonen langs armeringen i en dyb-
de pa 20 mm bag armeringen. Armeringen blot-
laeegges 50 mm ind i ikke-karbonatiseret beton.

Ved armering i kloridholdig beton anbefales det
at fierne betonen langs armeringen i en dybde
pa 30 mm bag armeringen. Armeringen blotlaeg-
ges 100 mm ind i ikke-kloridholdig beton.

Al frostskadet og porgs beton fiernes. Betonen
fiernes, uden at armeringen og den sunde beton
skades. Der ma ikke mejsles direkte i armerin-
gen.

Udhugningsgeometrien fastlaegges af radgiven-
de ingenigr og tilsyn, og der vil typisk veere tale
om bade kantskeaering og udhugning.

Rengering
Efter at betonen er fiernet og armeringen ren-
gjort, skal sarfladen rengeres enten ved:

* Hgjtryksrensning

* Sandblaesning

* Trykluft

» Stgvsugning

—eller eventuelt en kombination af flere
metoder.

Armeringsjernet skal vaere rengjort, sa alt stov
og al lgstsiddende rust er veek. Trykluft skal
veere oliefri.

Ved hgijtryksrensning skal der bruges vand-
veerksvand.

227



228

"weber

11.15 Arbejdets udferelse

1. Priming og svumning

Priming af armeringsjern
Armeringsjern renggres og primes efterfglgende
med REP 05 som korrosionsbeskyttelse.

Korrosionsbeskyttelsen skal daekke godt, ogsa
pa bagsiden af armeringen. Det anbefales at
pafere korrosionsbeskyttelsen samme dag, som
rengeringen har fundet sted.

Der kan eventuelt primes flere gange. | klorid-
udsatte miljger skal korrosionsbeskyttelsen
have dokumenterede egenskaber mod klorid-
indtreengning.

REP 05 bgr haerde min. 4 timer inden der primes
igen far pafering af reparationsmertlen.

Svumning af underlag

Ved alle betonreparationer anbefales det at
svumme reparationsstedet for at skabe god
vedheeftning mellem den nuvaerende beton og
reparationsbetonen.

Underlaget skal veere rent og frit for olie, fedt,
cementslam og lgse partikler.

Desuden skal underlaget forvandes, sa det er let
sugende inden svumning.

Svummemaertlen pafares med f.eks. kalkkost el-
ler pensel og arbejdes grundigt ind i underlaget.

Det kontrolleres, at ogsa sarfladerne bag arme-
ringen bliver daekket.

Det er vigtigt, at reparationsbetonen udleegges
vadt i vadt med svummemartlen, sa stgbeskel
undgas.

Til svumning anbefales REP 05.
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2. Handudscetning

| forbindelse med betonreparationer ved hand-
udseetning skal reparationsbetonen pafgres i
flere omgange i mindre lag.

Hvis der ikke svummes, skal sarfladerne forvan-
des, sa de er svagt sugende, nar reparationsbe-
tonen pafaeres.

Betonen pafgres og komprimeres effektivt i for-
bindelse med afretningen.

Til betonreparationer ved handudsaetning an-

vendes REP 25 eller REP 45 afhaengigt af kra-
vene til lagtykkelse og styrke.
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3. Sprojtereparationer

Valg af metode: Ter- eller vadsprajtning
Ved reparationer med sprgjtebeton kan der veel-
ges mellem tgr- og vadsprgijtning.

* Ved tersprejtning kan der opnas en bed-
re luftporestruktur og dermed en mere
frostbestandig beton. Samtidig kraever
tarsprgjtning mindre renggring af pumpe-
udstyret, men mere oprydning pa pladsen.

*Ved vadsprgjtning er
mindre.

materialespildet

Valget af metode afhsenger ogsa af det tilgaen-
gelige pumpeudstyr samt opgavens art og ster-
relse.

Valg af pumpeudstyr, slangeleengder og -di-
mensioner, luftbehov m.m. bestemmes fra sag
til sag.

En vigtig faktor for et godt resultat er sprajteope-
ratgrens erfaring samt det anvendte sprgjteud-
styr. Iszer kraever tgrsprgijtning stor omhu.

Termetoden

Terproduktet blaeses tert frem i slangen ved
hjeelp af trykluft. Ved sprgjtedysen tilsaettes
forstevet vand, der sikrer en total befugtning af
materialet.

Til betonreparationer efter tersprojtemetoden
anvendes REP 955.

Vadmetoden

Ved vadsprgjtemetoden blandes REP 955 i
en tvangsblander, inden den - ved hjeelp af en
pumpe - fremferes i slangen til sprgjtedysen.
Her tilseettes trykluft tilpasset arbejdsopgaver-
nes behov.

Sprgjtning

Fer sprgjtningen pabegyndes, afrenses repara-
tionsarealet med trykluft, og eventuelt forvandes
underlaget let for spragjtningen. Begge operatio-
ner kan eventuelt foretages med sprgjteudstyret.

Luftmaengde, Iufttryk og konsistens justeres, far
sprgjtningen pabegyndes ved at sprgijte f.eks.
ned i en murerbalje. Nar korrekt konsistens er
opnaet, rettes dysen mod reparationsarealet.

Folg disse generelle regler i forbindelse med
sprgjtearbejdet:

1 Sprejtningen foretages nedefra og op-
efter.

2 Dysen bevaeges i roterende bevaegelser.

Dysen holdes vinkelret pa underlaget.

4 Den korrekte afstand mellem dysen og
sprojtefladen er den afstand, som giver
mindst tilbageslag.

5 Bag armeringen sprgjtes skrat fra begge
sider for at sikre maksimal omstabning af
jernene. Det er vigtigt at fa pakket sprojte-
betonen omkring armeringsjernet, sa der
ikke opstar hulrum.

6 Efterglatning — eller afstedning — af over-
fladen ma ikke foretages, for dette kan
forega uden risiko for szetninger.

7 Evt. glat overflade kan tidligst etableres
efter ca. 1 dagn ved fornyet sprgjtning.



4. Udstebning

En vigtig faktor for et godt resultat er sprajteope-
ratgrens erfaring samt det anvendte sprgjteud-
styr. Isaer kreever tgrsprgjtning stor omhu.

| forbindelse med beton der skal repareres ved
udstebning, foregar dette pa felgende made:

1 En forskalling opsaettes omkring
reparationsstedet.

2 Derefter haeldes reparationsbetonen ned
i forskallingen. Hulrummet fyldes godt, og
betonen komprimeres.

3 Efterfalgende foretages en effektiv
vibrering.

Til udstebningsopgaver anvendes REP 930 eller
REP 932.
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5. Efterbehandling

Under haerdningen skal man beskytte betonen
mod udtgrring, bade for at modvirke revnedan-
nelser som fglge af plastisk svind og for at sikre,
at den forngdne vandmaengde til cementens
hydratisering er til stede. Se kravene i DS 482
"Udfgrelse af betonkonstruktioner”.

Umiddelbart efter betonens udstagbning skal alle
frie overflader beskyttes mod udtgrring. Dette
kan ggres, ved at man lader en eventuel stgbe-
form sidde — tildaekket med plastfolie. Alternativt
med en curingmembran (Eurolan 10W).

Skal overfladen kunne overmales, anvendes
weber.floor 4720 Topmembran.

De reparerede overflader skal endvidere beskyt-
tes mod eventuel frost og mekaniske belastnin-
ger.

For at komme karbonatiseringsprocessen i
forkgbet kan man overfladebehandle den
reparerede beton. Til dette formal kan man —
afheengigt af evrige funktionskrav — overveje
Cempexo Murfarve, REP 970, REP 980, Weber
Betonfilts, Weber silikatmaling, Weber Colour
eller en Kkarbonatiseringsbremsende maling
weber.tec 772.

Alle vore produkter er diffusionsabne.
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